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Neue flexible Verpackung besticht durch Vielseitigkeit | Anfang des Jahres wurde das Verpackungs- 
konzept ÂCycleroÂ von Huthamaki Ronsberg mit einem Schlag prominent: Es steht seitdem als Ver-
packung f!r Kaffee-Pads bei Aldi S!d im Regal. Willi Krieger von Q-bag, dem Partner von Huthamaki f!r 
die Entwicklung der passenden Verpackungsmaschine, ist !berzeugt: Das Spektrum der M"glichkeiten  
f!r Cyclero ist !berw#ltigend, Aldi wird nur der An fang sein.  

Das Eis ist gebrochen 

M it der Entscheidung f•r das 
Verpackungskonzept Cyclero 
hat Aldi S•d ohne Zweifel ein 

Beispiel f•r seinen Anspruch geliefert, 
auch durch innovative Verpackungs-
l€sungen deutliche Akzente zu setzen. 
Cyclero verbindet die Vorteile einer fle-
xiblen Verpackung wie geringer Mate-
rialeinsatz mit einer Stabilit•t und 
Formgebung, wie sie sonst nur mit 
dickwandigeren Kunststoffbeh•ltern 
oder Kartondosen realisierbar ist. Und 
dennoch vermittelt sie glaubhaft die 
Anmutung einer Premium-Produktver-
packung. 

Die auch als Softcan bekannte Verpa-
ckung entsteht vor Ort im Abf•llbetrieb 
aus einem hochwertig bedruckbaren 
Folienzuschnitt von der Rolle, der zu 
einer H•lse gesiegelt und unten mit ei-
nem Foliendeckel verschlossen wird. 
F•r den oberen Verschluss stehen viele 
Wege offen: Wieder verschlieûbare De-
ckel wie bei Amaroy, Schraubver-
schl•sse oder aufreiûbare Folienver-
schl•sse bieten viel Spielraum f•r Krea-
tivit•t.  

Die Produktionstechnik zur Herstel-
lung der Softcan hat Q-bag entwickelt, 
ein noch junges Unternehmen der Op-
tima-Gruppe. Die Idee zu der bereits im 

Einsatz befindlichen Softcan-Maschine 
geht auf Willi Krieger zur•ck, Ge-
sch•ftsf•hrer und Gr•nder von Q-bag. 
Die Automatisierung und Elektrotech-
nikausstattung des von ihm entwickel-
ten Maschinenkonzepts f•hrte APA-Tec 
durch. Eberhard Vaas, Gesch•ftsf•hrer 
und Eigent•mer von APA-Tec, koope-
riert mit Q-bag im Rahmen einer engen 
Partnerschaft. 

Ideen •ber Ideen 
Auch wenn die Entscheidung von Aldi 
S•d f•r Cyclero einen initialen Effekt 
hatte, steckt nach Kriegers Ansicht in 
dem Konzept mehr Potenzial als ÂnurÂ ei-
ne Zukunft als Verpackung f•r Kaffee-
Pads. ¹Es wurden bereits viele interessan-
te Projekte angestoûen. Wir wurden mit 
vielen Applikationsideen konfrontiert, 
an die wir nicht im entferntesten gedacht 
h•ttenª, berichtet Krieger. ¹Ein Beispiel 
daf•r sind Nachf•llpacks f•r nasse T•-
cher im Hygienebereich, die komplett mit 
der Verpackung in den Spender einge-
setzt werden.ª Eberhard Vaas nennt ein 
Beispiel aus einem ganz anderen Bereich: 
¹Auch ein Einsatz als M•sliverpackung 
wurde schon diskutiert, ein doppelter 
Deckel k€nnte dann zus•tzlich einbring-
bare Ingredienzen wie Schokoraspel auf-
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nehmen.ª Krieger zeigt weitere Perspek-
tiven auf: ¹Sogar ein Ersatz f•r Getr•nke-
dosen w•re m€glich, alles ist denkbar.ª  

Generell eignet sich die Softcan f•r alle 
m€glichen pulverf€rmigen, st•ckigen 
oder fl•ssigen F•llg•ter. Ob Zucker f•r 
die Kaffeetafel mit Dosier- bzw. Ausgieû-
hilfe, Snacks, Kekse, Kartoffelchips oder 
Kaffeebohnen, mit Gr€ûen zwischen 
80 ml und 2 l bei unterschiedlichen Pa-
ckungsh€hen und Durchmessern ist eine 
ausreichende Flexibilit•t gegeben. Die 
St•rke von Cyclero liegt dabei in dem ge-
ringen Materialeinsatz ± etwa 30 % we-
niger als f•r einen vergleichbaren Beutel 
± und der dem Beutel •berlegenen Form-
stabilit•t. Schlechte Zeiten sieht Krieger 
vor allem aber f•r Kartondosen. Hier bie-
tet sich bei vielen Applikationen eine 
Substitution durch die Softcan geradezu 
an. Die Kostenvorteile sind bestechend, 
der Preis pro Einheit liegt nicht viel •ber 
dem eines Beutels. 

Rund ± die Form des Lebens 
Krieger steht mit groûer Begeisterung 
hinter dem Konzept, allerdings mit einer 
Einschr•nkung. Angesprochen auf die 
vielseitigen Gebindeformen der Softcan ± 
oval oder nach oben einen flachen Quer-
schnitt annehmend ± •uûert er klare An-
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Die Cyclero-Verpackung 
verbindet minimalen 
Packmitteleinsatz auf 
dem Niveau des Beutels 
mit anspruchsvoller Op-
tik und Formstabilit!t.  
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1. Einlauf der Folie von der Rolle, anhand von 
Druckmarken wird der Zuschnitt f•r eine Ein-
heit von der Folienrolle abgetrennt. 

2. Auf dem Dorn wird der Zuschnitt zu einer 
H•lse geformt und gesiegelt. 

3. Nach dem Einsiegeln des Bodens, dem Bef•l-
len und Aufbringen des Deckels, verlassen die 
Packungseinheiten auf einem Tr!gersystem die 
Maschine in Richtung Pufferspeicher. 
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¹Bei der aktuellen, zweiten Generation der Maschine  
wurden im Hinblick auf Genauigkeit und Crash-Sicherheit 
pneumatische Elemente zu Gunsten von Kurvenscheiben 
eliminiert.ª 
 
Eberhard Vaas, Gesch!ftsf•hrer APA-Tec 
 

¹Wir wurden mit vielen Applikationsideen konfrontie rt, 
an die wir nicht im entferntesten gedacht h!tten.ª 
 
Willi Krieger, Gesch!ftsf•hrer Q-bag  
 

sichten: ¹Solchen Formen gebe ich eher 
geringe Chancen ± rund ist die Form des 
Lebens. Rund bleibt immer rund und 
baucht nicht aus. Nur die runde Form er-
bringt bei kleinstem Materialeinsatz das 
gr€ûte F•llvolumen, und das mit einem 
H€chstmaû an erreichbarer Stabilit•t.ª 

Produktionstechnisch gesehen liegt 
der groûe Vorteil der Softcan gegen•ber 
Kartondosen in der wesentlich einfache-
ren Logistik. Willi Krieger kann das plas-
tisch darstellen: ¹Die Lagerung des Ver-
packungsmaterials erfordert bei Karton-
dosen mehr als 40-mal so viel Lagerraum 
wie bei der Softcan, das ist schon ein star-
kes Argument.ª  

Die Herstellung der Verpackung findet 
in einem Inline-Prozess auf der von 
Q-bag entwickelten Softcan-Maschine 
FDR 1208 statt. Sie schneidet von dem 
auf Rolle zur Verf•gung stehenden Fo-
lienmaterial anhand einer Druckmar-
kensteuerung das f•r den Verpackungs-
k€rper erforderliche, fertig bedruckte 

Material ab. Der Zuschnitt wird auf ei-
nem der Dorne eines liegend drehenden 
Dornrades zu einer H•lse geformt und 
seitlich gesiegelt.  

Das Dornrad transportiert die fertige 
H•lse weiter zur n•chsten Station, die 
den Boden mit Ultraschall einsiegelt. In 
einem Stanzvorgang werden die B€den 
unmittelbar vor dem Siegeln aus einer als 
Rollenmaterial zugef•hrten Folie her-
gestellt. Ein Applikator setzt unmittelbar 
nach dem Stanzen die bei Kaffee-Pad-
Applikationen notwendigen Bodenven-
tile ein.  

Der fertige Gebindek€rper f•hrt nun 
stehend in den F•llbereich ein. Anschlie-
ûend kann beispielsweise eine Schutz-
gasatmosph•re in die Dose eingebracht 
werden. Erst dann folgt in der n•chsten 
Station die Kopfstanzung und Einsiege-
lung. Im Fall von Amaroy-Pads wird je-
doch keine Folie eingesiegelt, sondern 
ein Verst•rkungsring, in den der wieder 
verschlieûbare Deckel einschnappt. P 

2 3

F
ot

o:
 f

ot
ol

ia
 



8] Packaging Automation 2007 Ausgabe 5

Bereich geht, f•hrt man irgend wann auf 
Crash-Kurs.ª 

Symbiose aus klassischem 
Maschinenbau und Servotechnik 

So treibt ein SH-Motor die Doppel-
Kurvenscheibe an, die die Abl•ufe in dem 
Stanzmodul crash-sicher synchronisiert. 
Ein zweiter SH-Servo treibt das Schlieûrad 
an, durch das der Folienboden in die Fo-
lienh•lse eingedr•ckt wird. Eine •hnliche 
Kombination aus Servoantrieb und Kur-
venscheibensteuerung findet sich im 
Schlieûmodul: Der Aufweitstempel, der 
die Gebinde€ffnung f•r das Einsetzen des 
Deckels vorbereitet, und der Begasungs-
stempel werden ebenfalls •ber eine Kur-
venscheibe synchronisiert. Auch hier 
treibt wieder ein Elau-Servomotor die 
Kurvenscheibe an. 

Die Software der Maschine basiert auf 
dem Elau-Template, die Funktionsabl•ufe 
wurden teilweise mit Funktionsmodulen 
von Elau sowie mit APA-Tec-eigenen Pro-
grammen realisiert. Das Template liefert 
Vaas vorgefertigte Strukturen, in die er 
seine Kreativit•t in Form eigener Soft-
ware-Module einbringen kann. Das be-
weist: Die voranschreitende Standardisie-
rung beim Abbilden von Funktionen auf 
fertige Software-Module durch den Auto-
matisierer leistet der Kreativit•t des Ma-
schinenbauers keinen Abbruch. Letztend-
lich entscheidet die Qualit•t des individu-
ellen Maschinenkonzepts •ber den Erfolg. 
Software-Module mit vorgefertigten 
Funktionalit•ten sind nur ein Weg, um 
schneller von der Idee zur lauff•higen Ma-
schine zu gelangen.     L  
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Die modular auf-
gebaute Maschine 
von Q-bag stellt in 
einem Inline-Prozess 
ausgehend von Fo-
lienmaterial fertig 
bef•llte und ver-
schlossene Pa-
ckungseinheiten 
her. 

Hochwertige Verpackungsl"sung 

Durch hochwertige Bedruckung und die 
M•glichkeit, Convenience-Elemente zu 
integrieren, eignet sich die Softcan f€r 
den Premium-Produktbereich.  
 
Inline-Prozess 

Die Verpackung wird in einem durch-
gehenden Prozess vollautomatisch her-
gestellt, bef€llt und verschlossen.  
 
Modulares Maschinenkonzept 

Durch Kombination der Basismaschine 
mit unterschiedlichen F€llern, Modulen 
f€r diverse Kopfverschl€sse sowie f€r 
Zusatzoptionen wie !berdruckventile 
im Boden sind flexible, auch nachtr"g-
lich umkonfigurierbare Linien zusam-
menstellbar. 
 
Offenes Steuerungskonzept 

IEC 61131-3-konformes Steuerungs -
konzept auf Basis des PacDrive-Systems 
von Elau.

Die Fakten 

Durch Ansiegeln des Deckels am Verst•r-
kungsring entsteht der heute unverzicht-
bare Originalit•tsverschluss. 

Die fertigen Produkteinheiten verlas-
sen zum Schutz gegen Umfallen auf ei-
nem Tr•gersystem stehend die Maschine 
in Richtung eines Pufferspeichers. Dieser 
ist notwendig, damit die Trays im an-
schlieûenden Sammelverpackungspro-
zess mit gemischten Sortimenten aus un-
terschiedlichen Produktvarianten be-
st•ckt werden k€nnen. 

Modularer Aufbau  
Die gesamte Linie ist modular auf-
gebaut, den Kern bildet die mit 60 Tak-
ten pro Minute arbeitende Softcan-Ma-
schine mit variablem Modul f•r die 
Stanzung und Einsiegelung des Bodens. 
Auch der F•ller wird produktspezifisch 
gew•hlt, im Fall von Amaroy-Pads setzt 
eine CFL-Maschine von Optima die ge-
f•llten und gesiegelten Pads auf F•ll-
menge gestapelt in die Gebinde ein. Das 
n•chste Modul fasst das Stanzen und 
Aufsiegeln der jeweils gew•hlten Ver-
schlussform zusammen.  

Das gesamte Automatisierungskon-
zept der Maschine st•tzt sich auf eine 
PacDrive-L€sung von Elau. Ein C600-

 PacDrive-Controller steuert und syn-
chronisiert die je nach Ausf•hrung 16 
bis 18 von MC-4-Servoverst•rkern an-
gesteuerten SH-Servomotoren der Ma-
schine. Der Controller steuert daneben 
alle sonstigen Funktionen wie den Fo-
lienschnitt nach Druckmarke, die ein-
zelnen Siegelschritte oder die Einbrin-
gung von Schutzgas. Auf eine zus•tzli-
che SPS wurde verzichtet. 

Interessante Details ergeben sich aus 
dem mechatronischen Konzept der Ma-
schine, das klassische Elemente des Ver-
packungsmaschinenbaus mit moderner 
Servotechnik kombiniert. Dazu Eber-
hard Vaas: ¹Bei der aktuellen zweiten 
Generation der Maschine wurden im 
Hinblick auf Genauigkeit und Crash-Si-
cherheit pneumatische Elemente zu 
Gunsten von Kurvenscheiben elimi-
niert.ª Das hat seine Gr•nde, wie Vaas 
betont: ¹Das Timing ist mit Pneumatik 
einfach nicht zuverl•ssig realisierbar, 
zum Beispiel Temperatur- oder Druck-
luftschwankungen k€nnen die Steuer-
zeiten unangenehm beeinflussen.ª Willi 
Krieger zeigt potenzielle Konsequenzen 
auf: ¹Wenn man bei solchen tech-
nischen Rahmenbedingungen mit der 
Geschwindigkeit bis in den kritischen 




